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标准查新报告

	委托单位 
	中国铁路机车车辆工业总公司大连理化检测中心

	单位地址
	大连市沙河口区中长街51号

	电   话  
	13898456704
	联 系 人
	王艳青  

	标准使用单位
	中国铁路机车车辆工业总公司大连理化检测中心

	委托内容 
	标准查新

	评定依据：     

1. 国家标准馆标准数据库。

2. 《中华人民共和国标准化法》。

3. 大连质量标准技术评定中心标准数据库。

4. 辽宁省质量技术监督局网站。

	结论：

按照《大连质量标准技术评定中心标准综合评定程序》，对中国铁路机车车辆工业总公司大连理化检测中心委托标准进行查新。

提供的标准共66条，截止2017年05月12日，一条作废，65条现行有效。

	评 定 
	
	2017年 05月12日

	审 核
	
	

	批 准
	
	


大连质量标准技术评定中心

标准有效性确认报告
	序号
	标 准 号
	标 准 名 称
	标准状态

	1
	GB/T 20123-2006
	钢铁.总碳硫含量的测定.高频感应炉燃烧后红外吸收法(常规方法)
	现行有效

	2
	GB/T 4336-2016
	碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法(常规法)
	现行有效

	3
	GB/T 11170-2008
	不锈钢.多元素含量的测定.火花放电原子发射光谱法(常规法)
	现行有效

	4
	GB/T 20125-2006
	低合金钢.多元素含量的测定.电感耦合等离子体原子发射光谱法
	现行有效

	5
	JIS G 1258-1:2014
	铁和钢- ICP 发射光谱分析方法 第1部：硅、锰、磷、镍、铬、钼、铜、钒、钴、钛及铝定量方法—酸分解，二硫酸钾熔化法
	现行有效

	6
	JIS G 1258-2:2014
	铁及钢—ICP发光光谱分析方法—第2部：锰、镍、铬、钼、铜、钨、钒、钴、钛及铌定量方法—硫酸磷酸分解
	现行有效

	7
	JIS G 1258-3:2014
	铁和钢.电感耦合等离子(ICP)原子发射光谱分析法.第3部分硅、锰、磷、镍、铬、钼、铜、钒、钴、钛和铝含量的测定.酸中分解和碳酸钠中熔化
	现行有效

	8
	GB/T 24520-2009
	铸铁和低合金钢 镧、铈和镁含量的测定 电感耦合等离子体原子发射光谱法
	现行有效

	9
	GB/T 223.11-2008
	钢铁及合金铬含量的测定 可视滴定或电位滴定法
	现行有效

	10
	GB/T 5686.1-2008
	锰铁、锰硅合金、氮化锰和金属锰  锰含量的测定  电位滴定法、硝酸铵氧化滴定法及高氯酸氧化滴定法
	现行有效

	11
	GB/ T 16477.1-2010
	稀土硅铁合金及镁硅铁合金化学分析方法第1部分：稀土总量的测定
	现行有效

	12
	GB/T 16477.2-2010
	稀土硅铁合金及镁硅铁合金化学分析方法.第2部分：钙、镁、锰量的测定.电感耦合等离子体发射光谱法
	现行有效

	13
	GB/T 16477.4-2010
	稀土硅铁合金及镁硅铁合金化学分析方法 硅量测定
	现行有效

	14
	GB/T 4333.1-1984
	硅铁化学分析方法 高氯酸脱水重量法测定硅量
	现行有效（改为推荐性）

	15
	GB/T 4699.2-2008
	铬铁和硅铬合金 铬含量的测定 过硫酸铵氧化滴定法和电位滴定法
	现行有效

	16
	GB/T 5059.1-2014
	钼铁 钼含量的测定 钼酸铅重量法、偏钒酸铵滴定法和8-羟基喹啉重量法
	现行有效

	17
	GB/T 4701.1-2009
	钛铁  钛含量的测定 硫酸铁铵滴定法
	现行有效

	18
	GB/T 20975.25-2008
	铝及铝合金化学分析方法 第25部分：电感耦合等离子体原子发射光谱法
	现行有效

	19
	GB/T 20975.5-2008
	铝及铝合金化学分析方法 第5部分：硅含量的测定
	现行有效

	20
	GB/T 5121.27-2008
	铜及铜合金化学分析方法 第27部分：电感耦合等离子体原子发射光谱法
	现行有效

	21
	GB/T 13299-1991
	钢的显微组织检验方法
	现行有效

	22
	GB/T 13320-2007
	钢质模锻件 金相组织评级图及评定分法
	现行有效

	23
	GB/T 10561-2005
	钢中非金属夹杂物含量的测定-标准评级图显微检验法
	现行有效

	24
	GB/T 6394-2002
	金属平均晶粒度测定法
	现行有效

	25
	GB/T 224-2008
	钢的脱碳层深度测定法
	现行有效

	26
	GB/T 226-2015
	钢的低倍组织及缺陷酸蚀检验法
	现行有效

	27
	GB/T 1979-2001
	结构钢低倍组织缺陷评级图
	现行有效

	28
	GB/T 9450-2005
	钢件渗碳淬火硬化层深度的测定和校核
	现行有效

	29
	GB/T 11354-2005
	钢铁零件渗氮层深度测定和金相组织检验
	现行有效

	30
	GB/T 5617-2005
	钢的感应淬火或火焰淬火后有效硬化层深度的测定
	现行有效

	31
	GB/T 25744-2010
	钢件渗碳淬火回火金相检验
	现行有效

	32
	JB/T 9204-2008
	钢件感应淬火零件金相检验
	现行有效

	33
	GB/T 1954-2008
	铬镍奥氏体不锈钢焊缝铁素体含量测量方法
	现行有效

	34
	GB/T 9943-2008
	高速工具钢
	现行有效

	35
	GB/T 1299-2014
	工模具钢
	现行有效

	36
	JB/T 1255-2014
	滚动轴承 高碳铬轴承钢零件 热处理技术条件
	现行有效

	37
	TB/T 2451-1993
	铸钢中非金属夹杂物金相检验
	现行有效

	38
	TB/T 2450-1993
	ZG230-450铸钢金相检验
	现行有效

	39
	TB/T 3212.1-2009
	机车车辆用低合金铸钢金相组织检验图谱 第1部分：B级铸钢、B+级铸钢
	现行有效

	40
	TB/T 3212.2-2009
	机车车辆用低合金铸钢金相组织检验图谱 第2部分：C级铸钢
	现行有效

	41
	TB/T 3212.3-2009
	机车车辆用低合金铸钢金相组织检验图谱 第3部分：E级铸钢
	现行有效

	42
	GB/T 9441-2009
	球墨铸铁金相检验
	现行有效

	43
	GB/T 7216-2009
	灰铸铁金相检验
	现行有效

	44
	GB/T 26656-2011
	蠕墨铸铁金相检验
	现行有效

	45
	JB/T 7946.1-1999
	铸造铝合金金相 铸造铝硅合金变质
	现行有效

	46
	JB/T 7946.2-1999
	铸造铝合金金相 铸造铝硅合金过烧
	现行有效

	47
	JB/T 7946.3-1999
	铸造铝合金金相 铸造铝合金针孔
	现行有效

	48
	JB/T 7946.4-1999
	铸造铝合金金相 铸造铝铜合金晶粒度
	现行有效

	49
	GB/T 3246.1-2012
	变形铝及铝合金制品组织检验方法 第1部分：显微组织检验方法
	现行有效

	50
	GB/T 3246.2-2012
	变形铝及铝合金制品组织检验方法 第2部分：低倍组织检验方法
	现行有效

	51
	TB/T 2254-1991
	机车牵引用渗碳淬硬齿轮金相检验标准
	现行有效

	52
	JB/T 6141.3-1992
	重载齿轮 渗碳金相检验
	现行有效

	53
	JB/T 9730-2011
	柴油机喷油嘴偶件、柱塞偶件、出油阀偶件金相检验
	现行有效

	54
	JB/T 8837-2000
	内燃机 连杆螺栓 金相检验
	作废
被JB/T 7293.3-2014

代替

	55
	TB/T 1429-2015
	机车、动车用柴油机铸铁气缸套
	现行有效

	56
	TB/T 2908-1998
	内燃机用球墨铸铁曲轴金相检验
	现行有效

	57
	GB/T 228.1-2010
	金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法
	现行有效

	58
	GB/T 229-2007
	金属材料 夏比摆锤冲击试验方法
	现行有效

	59
	GB/T 4340.1-2009
	金属材料 维氏硬度试验 第1部分：试验方法
	现行有效

	60
	GB/T 231.1-2009
	金属材料 布氏硬度试验第1部分：试验方法
	现行有效

	61
	GB/T 230.1-2009
	金属材料 洛氏硬度试验 第1部分：试验方法（A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T标尺）
	现行有效

	62
	GB/T 3536-2008
	石油产品闪点和燃点的测定 克利夫兰开口杯法
	现行有效

	63
	GB/T 511-2010
	石油和石油产品及添加剂机械杂质测定法
	现行有效

	64
	GB/T 260-1977
	石油产品水分测定法
	现行有效

	65
	GB/T 265-1988
	石油产品运动粘度测定法和动力粘度计算法
	现行有效

	66
	JB/T 7293.3-2014
	内燃机 螺栓和螺母 第3部分:连杆螺栓 金相检验
	现行有效



