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一、任务来源 

    针对加氢站现场运行安全管理暂无国家或行业标准可执行，在大连市市场监

督管理局的指导下，经大连市石油和化工行业协会批复立项，编写《加氢站现场

安全运行管理规范》团体标准。 

二、制定目的和意义 

能源是人类社会发展的重要物质基础，煤炭、石油、天然气等化石能源在

过去的经济发展和工业化过程中发挥了巨大的作用。 但是，由于化石能源不可

再生，大规模开发利用导致有限的资源日益枯竭，同时也带来了气候变化、生态

破坏等严重的环境问题，人类社会可持续发展面临巨大挑战。氢能源使用氢气作

为能量载体，使用过程中清洁无污染，是一种理想的二次能源。未来利用可再生

能源制氢，并在发电、交通、储能、智能电网等领域广泛的使用氢能源，可以彻

底解决现有化石能源体系的污染和温室气体排放问题。由于氢能源具有资源丰

富、获取途径多样、清洁环保、可循环利用及应用范围广等优点，被认为是 21 世

纪最具发展潜力的清洁能源。 

   氢能的大规模应用，离不开相关基础设施的发展。加氢站的建立是推进氢能

汽车发展的关键，作为向燃料电池车提供氢气的基础设施，是燃料电池汽车产业

中极其关键的重要环节，也为我国氢能产业的发展发挥着极大的贡献。统计数据

显示，2019年，我国的加氢站超过 50座，我国加氢站基础设施近年来迅猛发展，

根据规划 2020 年底我国加氢站保有量将超过 100 座。加氢站主要工艺装置有氢

气长管拖车、压缩机、高压储罐、管道、加注机等。为保障加氢站的安全运行和

规范操作，通过设置泄露报警、紧急切断、紧急排空、火焰探测、消防安全预警

系统等一系列安全措施，建立健全应急处置方案，配合正确的操作、科学的管理，

可使加氢站达到本质安全，进一步提高人们对氢能安全性的认识，增强对氢能发

展与应用的信心。为此，有必要编制《加氢站现场运行安全管理规范》。 

三、标准的编写原则 

本标准在编制过程中，主要遵循了科学性、适用性、规范性的原则。 

1、科学性。根据《中华人民共和国标准化法》相关法律法规，主要参照了

GB 4962《氢气使用安全技术规程》，GB/T34584《加氢站安全技术规范》，GB/T24499 



《氢气、氢能与氢能系统术语》，GB/T29279《氢系统安全的基本要求》，GB50177

《氢气站设计规范》，GB 50516-2010《加氢站技术规范》，GB/T 19773《变压吸

附提纯氢系统技术要求》，GB/T 19774《水电解制氢系统技术要求》，GB50016《建

筑设计的防火规范》，GB4962《氢气使用安全技术规程》等相关标准，确定了标

准条款。 

2、适用性。标准内容经过起草编制小组反复讨论，语言表达力求准确、精

炼，条理清晰，便于实施，适用性强，并且易于被其它的标准或文件引用。 

3、规范性。标准格式按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：标

准化文件的结构和起草规则》编写。 

四、标准编制过程 

2020 年 6 月，在大连市市场监督管理局指导下，成立《加氢站现场运行安

全管理规范》标准起草小组，委托大连标准化研究院有限公司为该标准的主要起

草单位。 

筹备阶段——2020 年 6 月，大连标准化研究院有限公司接到任务后，收集

国内外加氢站安全管理相关材料，制定工作计划。 

调研阶段——2020 年 6 月-7 月，收集和整理国家、省市有关政策法规和氢

安全相关国内外标准，调研加氢站运营情况，分析标准需求。 

研制阶段——2020 年 7 月-8 月，以现行文件为依据，根据调研情况，结合

佛山氢能产业园加氢站的设计、安装和运营的实践经验，借鉴其他省市制定的运

营管理规范，编写标准，形成标准草案。 

征求意见阶段——2020年 8月下旬，形成标准征求意见稿。 

五、标准主要内容说明 

本标准主要包括：范围、规范性引用文件、术语和定义、基本要求、人员、

氢气、现场运行、管理。 

（1）范围 

本文件规定了加氢站现场运行安全管理的基本要求、人员、氢气、现场运行、

管理等内容。 

本文件适用于站外供氢形式的车辆加氢站，也适用于加氢加油、加氢加气、

加氢充电合建站等两站合建或多站合建站中的加氢部分。 



（2）规范性引用文件 

列出了该标准的规范性引用文件。 

（3）术语和定义 

收录了对加氢站、加氢岛和生产区的定义，明确生产区的范围。 

（4）基本要求 

本节就加氢站运转的资质、安全制度和管理文件、安全管理体系建设以及特

种设备工艺管道仪表阀门检定作了要求，确保加氢站安全运转。 

（5）人员 

本节提出了涉及加氢站运行的所有人员的上岗资质、安全教育、技术培训和

考核检查的要求。 

（6）氢气 

本节就氢气品质的要求、外购氢气的证明等提出了具体要求。 

（7）现场运行 

本节就现场作业基本条件和卸氢、储氢、加氢现场作业环节以及涉及的消防、

防静电作了具体要求。 

（8）管理 

本节就加氢站应急管理、数据与档案管理、标志与标识管理、信息系统管理

做了具体要求。还在应急管理上规定要编制应急预案、做好应急准备、应对事故

处置等内容。 

六、主要试验（或验证）的分析报告、相关技术和经济影响论证、预

期的社会经济效益 

我国汽车带来的能源紧张和环境污染问题逐渐突出，目前加氢站的推广是缓

解燃油供求矛盾，减少尾气排放，改善大气环境，促进汽车产业技术进步的重要

举措和发展趋势。建立和健全标准规范体系是加氢站行业安全、健康发展的重要

保障。规范加氢站标准可为加氢站行业发展提供技术依据，有利于加快加氢站配

套环节的建设速度，为下一步加快推进全市加氢站建设，规范加氢站现场运行行

为，保障加氢站安全运行奠定基础。 

七、与有关的现行法律、法规和国家标准、行业标准、辽宁省地方标



准的关系 

本标准与现行法律、法规及相关标准协调一致。 

八、重大意见分歧的处理结果和依据 

   无。 

九、提出标准实施的建议 

1.监管部门建议 

监管部门应该加强政策导向，指引产业发展，在流程审批和证件审核方面进

行合理化精简，以促进产业发展。同时，也应该通过多种渠道鼓励支持标准的制

修订工作。 

对于本标准而言，希望监管部门能够将其推广推荐，加强标准的学习和宣贯，

切实指导整个行业的发展。 

2.企业建议 

企业应该结合自身的特点和优势，总结发展的经验和教训，以规范、规程、

手册和标准等多种文字形式记录引导自身的发展。 

对于本标准而言，企业应该全面学习标准的条款，在实际生产过程中遵照标

准执行各项工作，后期还应该在此基础上对标准的技术条款进行完善和改进。 

十、其他应予说明的事项 

无。 

 

 


