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填写说明

一、机构信息应当准确、如实填报。

二、有关项目页面不够时，可加附页。

三、评估方案应按照规定格式填写，并使用 A4 纸打印

胶印装订（一式三份、电子版一份）。
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二、评估机构的行业权威性简述

大连标准认证研究院有限公司现为大连检验检测认证集团

有限公司出资建立的国有独资企业，是以“标准、认证、编码、

检测、培训、科研”为主业的综合性技术服务机构。

公司拥有检验检测设备 150 余台套，拥有国内外电子标准馆

藏标准题录 130 余万项、标准文本近 15 万项。标准认证公司坚

持实施全国市场开发战略，目前业务服务网络已覆盖全国 30 多

个城市。

公司是国家标准化服务业试点单位，是大连地区唯一标准化

良好行为评价机构、大连地区唯一授权的物品编码和统一社会信

用代码的专业技术机构。

公司以“传递高品质信任、服务高质量发展”为使命，秉承

“以人为本、以质为根、守正创新、追求卓越”的核心价值观，

坚持“以技术夺市场，以保证质量创品牌，以安全促和谐，以人

性化、规范化促管理”的发展战略，力争在几年内成为全国一流

的专业化、综合性服务商，为全面推动经济和社会的高质量发展

贡献国企力量。

到目前为止，公司已主导或参与制定国家、行业、省市地方

标准 40 余项，承担标准化研究课题 10 余项，开展标准化良好行

为评价 6 家，公司作为国家级标准化服务业试点单位以 96 分的

高分成绩通过了验收，具有丰富的标准化工作经验。

在专用车领域，我院已开展标准化良好行为评价 1家，参与

相关地方标准制定 1 项，完成相关产品及服务企业标准评价 15

项。积累了丰富的专用车领域标准评价经验。
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三、评估方案

1.评估目的

专用车领域开展企业标准“领跑者”评估工作对行业的意义

和作用。

企业标准“领跑者”制度通过高水平标准引领，旨在增加中

高端产品和服务的有效供给，支撑高质量发展。这一制度对深化

标准化工作改革、推动经济新旧动能转换、供给侧结构性改革和

培育一批具有创新能力的排头兵企业具有重要作用。开展专用车

领域企业标准“领跑者”对行业来说具有重要的作用和意义，主

要体现在以下几个方面：

（1）提升行业标准化水平：企业标准“领跑者”制度通过

高标准水平引领，能够促进我省专用车企业不断提升产品质量，

从而推动整个行业向高质量发展迈进。此外，评估工作能够识别

出行业内的佼佼者，树立标杆企业，为其他企业提供可学习和借

鉴的榜样。

（2）提升企业竞争力：入选企业标准“领跑者”名单的企

业，在宣传、推广和销售入围领跑者的企标所对应的产品或服务

时，可使用“领跑者”标识，其品牌形象和市场认可度将得到显

著提升，有助于企业在激烈的市场竞争中脱颖而出。高质量的产

品将吸引更多的消费者和合作伙伴，从而提升企业的市场占有率

和盈利能力。

（3）获得政府政策扶持：在国家标准创新贡献奖推荐、各

级政府质量奖评选、品牌价值评估中采信企业标准“领跑者”评

估结果，获得“领跑者”认证的企业在财政支持、税收优惠、科
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研资金等方面可能获得政府的政策倾斜和支持，有助于企业更好

地发展。

（4）推动经济新旧动能转换：通过企业标准“领跑者”制

度，鼓励和支持具有创新能力的企业率先采用更高标准，推动经

济从传统动能向新动能转换，促进产业升级和经济结构优化。为

了成为“领跑者”，企业需要不断加大研发投入，进行技术创新

和产品升级，以满足更高的标准要求。随着技术的不断进步和产

品的持续升级，整个专用车行业将实现产业升级，提升行业整体

的技术水平和竞争力。

专用车领域企业执行标准情况分析。

据 企 业 标 准 信 息 公 共 服 务 平 台

（https://www.qybz.org.cn/）查询统计，目前我省现行有效的

专用车领域企业标准共计 444 项，其中近三年来我省专用车领域

共有 28 家企业 154 项企业标准。其中旅居车 10 家企业 11 项标

准（含宿营车 1 项）。垃圾车 9 家企业 34 项标准。

实施企业标准“领跑者”制度与促进该领域高质量发展的内

在联系。

辽宁省是中国的老工业生产基地，工业基础雄厚，产业链条

完整，汽车产业一直是其重点发展的产业之一。

在专用车制造方面，辽宁省的资源优势得天独厚，早在 2008

年 7 月在省委、省政府全力支持和帮助下辽宁专用车生产基地开

始建设，省委、省政府坚定不移地要将辽宁专用车生产基地打造

成全省唯一、中国最大、世界知名的专用车生产基地。旅居车辆

作为我省专用车优势产品之一，对其开展企业标准“领跑者”活
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动，营造”生产看领跑，消费选领跑”的市场氛围，充分发挥我

省汽车产业市场优势和内在潜力重要举措。

我省汽车产值产能情况：

2023年，辽宁省规模以上汽车制造业营业收入 4260.1 亿元，

同比增长 11.2%，利润总额 592.5 亿元，同比增加 36.8 亿元。

根据辽宁省汽车工业协会对省内主要 7 家整车生产企业统计数

据显示， 2023 年，辽宁省整车（含大连）产销分别完成 103.2

万辆和 104.6 万辆，同比分别增长 14.5%和 13.7%，与全国平均

增幅相比，高 2.9 和 1.7 个百分点。全省整车产量 103.2 万辆，

居全国第十一位，新能源汽车产量 13 万辆，居全国第十三位。

2023 年，全省客车（含底盘）产销均为 108，同比下降 82.2%

和 82.7%，丹东黄海客车产销均为 108 辆，同比下降 82.2%和

82.7%。全省货车（含底盘）产销为 2232 辆和 1618 辆，同比下

降 38.6%和 60.7%。其中：丹东黄海产销为 1854 辆和 1338 辆，

产量同比增长 14.9%，销量同比下降 34.7%。辽宁航天凌河产销

400 辆和 302 辆，同比下降 80.3%和 85.5%。全省整车出口 16.6

万辆，同比增长 4.4 倍。其中：华晨宝马出口 33931 辆，同比增

长 13.1%；上汽通用（沈阳）北盛出口 1364 辆，同比增长 226.3%；

奇瑞大连全年完成产量 17.3 万台套，出口 13.1 万台套（占比约

76%）。2023 年，全省商用车出口 36 辆，同比下降 69.5%，全部

是丹东黄海客车出口。

数据显示我省客车和货车两个专用车领域车型均处于产销

量下降期。最终从标准数量、企业数量、企业规模、产品知名度、

产品销量、主管部门意见等六个维度筛选旅居车和垃圾车为本次
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“领跑者”评估对象。

旅居车方面：

近年来，随着家庭自驾游的兴起，凭借安全性、私密性、自

由度、舒适度等方面的优势，“房车旅游”日益受到大众青睐。

为满足人民群众对高品质旅居车辆（房车）的需求，交通运输部

组织修订了国家标准《旅居车辆 居住要求》（GB/T 22551-2023），

于 2023 年 5月 23 日发布、2023 年 12 月 1 日正式实施。

随着该标准的发布实施，现阶段开展旅居车企业标准“领跑

者”活动，可以倒逼企业质量提升、产品升级，彰显了我省以高

标准引领高质量发展的战略意识。对于进一步规范我省旅居车辆

设计生产，提升旅居车辆的产品质量，更好地满足大众旅行生活

需求具有重要意义；将有力促进我省旅居车辆行业的技术进步和

产业升级，积极推动交旅深度融合、协同发展。

垃圾车方面：

近年来，我国垃圾车市场呈现出显著的增长态势。随着城市

化进程的加速和居民环保意识的提高，城市生活垃圾产生量不断

增加，对垃圾车的需求也随之增长。同时，政府积极推动环保政

策和垃圾分类制度的实施，为垃圾车市场提供了更广阔的发展空

间。数据显示，2023 年全球与中国垃圾车市场容量分别为 497.44

亿元(人民币)与 74.57 亿元。

垃圾车是一种专门用于收集和运输垃圾的机动车辆。近年

来，我国政府加大了对环保的投入和力度，出台了一系列环保政

策和垃圾分类制度。这些政策不仅提高了垃圾车行业的环保性能

和技术水平要求，也为其提供了广阔的市场空间和发展机遇。特
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别是垃圾分类政策的全面实施，使得垃圾车在不同领域的应用更

加细化和专业化，推动了行业的快速发展。

当前，智能化、电动化、环保化已成为垃圾车行业发展的重

要趋势。智能化垃圾车通过搭载先进的传感器、AI 系统等技术，

具备自动导航、自动避障、自动填充、自动卸载等功能，提高了

作业效率和准确性。电动化技术则降低了排放、减少了污染，符

合可持续发展的要求。此外，垃圾车还在不断引入新技术，如压

缩技术、除臭技术等，以提升装载效率和垃圾处理效果。

随着全球环保意识的提高，垃圾车的环保性成为市场的重要

考量因素。未来，垃圾车将采用更加环保的动力系统，如新能源，

以降低排放污染。同时，一些先进的垃圾车还可能配备垃圾渗滤

液处理装置，有效减少对环境的二次污染。

垃圾车作为城市生活中重要的环境清洁设备，其发展趋势将

更加注重智能化、环保化、高效化和多功能化。这些趋势将有助

于提升垃圾车的工作效率、降低环境污染并满足市场需求的多样

化。

2.产品范围

依据辽宁省市场监督管理局发布的 2024 年企业标准“领跑

者”重点领域，参考 GB/T 4754《国民经济行业分类》中对应的

产 品 类 别 ， 在 企 业 标 准 信 息 公 共 服 务 平 台

（https://www.qybz.org.cn/）选择确定本评估方案的评估对象

为旅居车和垃圾车，产品信息说明详见表 1。

https://www
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表 1 旅居车和垃圾车产品信息说明

序号 产品名称 产品定义 适用范围说明 执行的相关标准

1 旅居车

依靠自身动力驱动

行驶，满足旅行或

野外工作居住要求

和道路车辆使用要

求的车辆。注:车厢

装有隔热层，车内

装备有桌椅、睡具

( 由 桌 椅 转 变 而

来)、炊事设施、储

藏(包括食品和物

品)设施、卫生设施

及必要的照明等设

施。

适用于定型底盘或整车

改装的旅居车

GB/T 22551-2023《旅

居车辆 居住要求》、

GB/T 22550-2023《旅

居车辆 术语》、GB/T

41601-2022《旅居车

辆 安全通风要求》、

GB/T 42289-2022《旅

居车辆 居住用电气

系统安全通用要求》、

QC/T 776-2017《旅居

车》

2 垃圾车

能实现自装载、卸

载、垃圾压缩等全

部或部分功能的密

闭收集载运各类垃

圾的车辆。

适用于采用定型汽车底

盘改装的垃圾车。

QC/T 936-2013《车厢

可卸式垃圾车》、QC/T

1107-2019《压缩式垃

圾车》、QC/T 52-2015

《垃圾车》、CJ/T

127-2016《压缩式垃

圾车》

本定义来源 GB/T 22550-2023《旅居车辆 术语》、QC/T 52-2015《垃圾车》

3.评估指标体系

3.1 指标选取

3.1.1 旅居车

目前行业内现行有效的旅居车标准 QC/T 776-2017《旅居车》

作为主要对标依据，同时参考 GB/T 22551-2023《旅居车辆 居

住要求》、GB/T 41601-2022《旅居车辆 安全通风要求》、GB/T

42289-2022《旅居车辆 居住用电气系统安全通用要求》等标准，

指标的设置基本上实现了对现行相关标准的全部覆盖。

基础指标选取依据：以目前行业内现行有效的旅居车标准

QC/T 776-2017《旅居车》作为主要对标依据。从整车要求方面
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选取基础指标，其中最大设计总质量和轴荷、平顺性、外部照明

及光信号装置、驾驶员耳旁噪声、行驶安全和侧倾稳定角、踏步

高度及踏步装置是旅居车整车正常运行及整体稳定性常规技术

指标。

核心指标选取依据：在“企业标准信息公共服务平台”查询

的现行有效的旅居车企业标准中，技术指标要求主要以 QC/T

776-2017《旅居车》为基础编写，以行业标准为依托，同时通过

产业市场调研，结合市场需求和高端客户对企业的要求，综合考

虑确定车厢、炊事设施、供排水设施、卫生设施、存储设施、电

气系统、供热设备、燃气系统、安全通风要求指标列为核心指标，

具体理由如下：

（1）车厢是旅行居住的主体，车厢设置的合理性、保温性、

防雨密封性、内饰燃料的耐烧性、顶棚高度等决定了旅居的舒适

性，因此将车厢定为核心指标。

（2）炊事设施可以保障饮食的自主性和多样性增加旅行的

便利性。在旅途中，能够根据个人口味和饮食偏好随时烹饪食物，

不必完全依赖外部餐厅，可满足不同的饮食需求。

（3）供排水设施为旅居车提供了必要的生活用水和废水处

理功能，确保旅居车生活的便利性和舒适性。

（4）卫生设施是旅居车中必不可少的一部分，这些设施为

车内人员提供了基本的卫生需求，如排便、洗漱和淋浴等。在长

途旅行或野外宿营时，这些需求尤为关键，能够确保车内人员保

持身体清洁和舒适。

（5）存储设施为房车旅行者提供了存放和携带各种必需品
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的便利条件，从而极大地提升了房车旅行的舒适性和便利性。存

储设施的完善能够满足储物需求、优化空间利用提升居住品质。

（6）电气系统是旅居车正常运行和提供舒适生活环境的基

石，电气系统的安全尤为重要，电气系统能实现对旅居车内部各

种电器设备的控制，如驱动、照明、娱乐设施、冰箱等，确保旅

居车内部环境的舒适性。

（7）供热设备能够为旅居车提供暖气，使居住者能够在一

个温暖的环境中生活，同时可以防止旅居车内的设备冻结，提高

了行车安全性和房车内部的干燥卫生。

（8）燃气系统提升舒适度与安全性等方面发挥着重要作用，

是旅居车正常运行和舒适生活不可或缺的组成部分。拥有完善的

燃气系统，使旅居者在远离城市基础设施和能源供应网络的情况

下，仍能保持正常的生活秩序，不受外部能源条件的限制。

（9）安全通风在旅居车中至关重要，旅居车内相对封闭，

如果缺乏良好的通风，长时间停留可能导致空气不流通，进而引

发缺氧问题。安全通风系统通过窗户、天窗、通风口以及换气扇

等设备，确保房车内部空气流通，为居住者提供充足的氧气，防

止因缺氧而引发的不适或危险。

创新指标选取依据：根据旅居车产品舆情分析、市场需求，

选取客户及品牌关注度高的项目作为创新指标，选取能体现产品

特点或优势的指标，包括但不限于：爬坡性能、续航能力、适应

能力等要求，鼓励企业增加与产品性能和消费者关注的创新指

标。

3.1.2 垃圾车
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目前行业内现行有效的垃圾车标准 QC/T 936-2013《车厢可

卸式垃圾车》、QC/T 1107-2019《压缩式垃圾车》、QC/T 52-2015

《垃圾车》作为主要对标依据，并分为车厢可卸式垃圾车和压缩

式垃圾车两种车型分别对照相应行业标准，指标的设置基本上实

现了对现行相关标准的全部覆盖。

基础指标选取依据：目前行业内现行有效的垃圾车标准QC/T

936-2013《车厢可卸式垃圾车》、QC/T 1107-2019《压缩式垃圾

车》、QC/T 52-2015《垃圾车》作为主要对标依据。从保障垃圾

车正常运行方面选取基础指标，车厢可卸式垃圾车将外廓尺寸和

质量、侧倾稳定角和制动性能、外部照明和光信号装置、加速行

驶车外噪声、侧面和后下部防护装置、外观等常规指标纳入基础

指标中；压缩式垃圾车将外廓尺寸、轴荷和质量限值、侧倾稳定

角、制动性能和运行安全、外部照明和光信号装置、侧面和后下

部防护装置、加速行驶车外噪声、外观等常规指标纳入基础指标

中。

核心指标选取依据：在“企业标准信息公共服务平台”查询

的现行有效的垃圾车企业标准中，技术指标要求主要以 QC/T

936-2013《车厢可卸式垃圾车》、QC/T 1107-2019《压缩式垃圾

车》、QC/T 52-2015《垃圾车》为基础编写，以行业标准为依托，

同时通过产业市场调研，结合市场需求和高端客户对企业的要

求，

综合考虑车厢可卸式垃圾车确定主要部件、可靠性、最大卸

料角、作业时间为核心指标，具体理由如下：

（1）主要部件包括拉臂式自卸装置、液压系统和电控系统。
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其中拉臂式自卸装置能够快速且有效地将装载的垃圾卸载，大大

提高了垃圾处理的效率，节省了时间和人力成本。因此将拉臂式

自卸装置定为车厢可卸式垃圾车的核心指标。液压系统提供强大

的动力传递，能够在较小的空间内产生巨大的力量，实现重载物

体的平稳移动和精确控制，保证工作部件的平稳运行，减少冲击

和振动，提高工作精度，通过各种液压阀和传感器，可以方便地

实现复杂的运动控制和自动化操作，提高生产效率和质量。电控

系统为电机、电子设备等提供动力能够实现对各种设备和工艺参

数的精确控制和监测，确保系统的稳定运行和高效性能；便于实

现集中供电和分布式供电，满足不同设备的用电需求；与计算机

技术和通信技术紧密结合，实现系统的智能化管理和远程监控，

提高系统的可靠性和可维护性。

（2）可靠性：可靠的车辆能够稳定地完成每次的垃圾清运

任务，从而提高了整体的工作效率，保障垃圾清运工作的连续性。

可靠的垃圾车减少了维修和更换零部件的频率，节省了维修费用

和零部件采购成本，同时也减少了因车辆故障导致的停工损失

（3）最大卸料角：垃圾车的最大卸料角直接影响卸料的效

率。较大的卸料角能使垃圾更顺畅、快速地从车厢中卸出，提高

垃圾车的工作效率。它对卸料的彻底性有着关键作用，足够大的

卸料角有助于将车厢内的垃圾尽可能完全地卸出，避免残留，减

少垃圾在车厢内的积存，降低后续清理的难度和成本。卸料角的

大小也关系到垃圾车的操作安全性，合理的最大卸料角能保证在

卸料过程中车辆的稳定性，减少因重心变化过大而导致的翻车等

安全事故风险。因此将最大卸料角定为车厢可卸式垃圾车的核心
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指标。

（4）作业时间：通过对额定工况下作业时间的限制，有效

提高垃圾装厢、卸箱作业和卸料作业的效率，可以优化城市交通

状况、改善居民生活质量、提高垃圾处理效率等。

压缩式垃圾车确定 1 次作业循环时间、可靠度、作业噪声、

主要部件、液压、电气、气路系统为核心指标，具体理由如下：

（1）1 次作业循环时间：较短的作业循环时间能够提高整

体的垃圾处理能力，更好地满足城市或地区日益增长的垃圾产生

量的处理需求。其次，对于成本控制而言，循环时间越短，垃圾

车的运营成本相对越低。再者，从服务质量方面考虑，快速的作

业循环能够降低垃圾堆积对环境和居民生活造成的不良影响，提

升居民对垃圾处理服务的满意度。

（2）可靠性选取理由同车厢可卸式垃圾车。

（3）作业噪声：对垃圾车的作业噪声进行控制具有多重作

用，不仅体现在环境保护方面，还包括保护居民健康、维护城市

形象促进垃圾处理可持续发展等多个方面。

（4）主要部件包括垃圾箱、上料机构、压缩机构、卸料机

构、填装器、卸料门，其中垃圾箱是必备部件，上料机构是垃圾

能够顺利进入垃圾箱的关键环节。能够快速、便捷地将垃圾收集

并导入垃圾箱，减少人工操作的时间和劳动强度。适应不同位置

和形式的垃圾源，使垃圾车能够在各种环境中高效收集垃圾。避

免操作人员直接接触垃圾，降低受伤和感染的风险。压缩机构通

过压缩垃圾，减小垃圾体积，从而提高垃圾箱的有效装载量，减

少运输次数和成本。能够使垃圾更加紧密，在运输过程中减少晃
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动和位移，保障行驶安全。卸料机构能够精确控制卸料的位置和

方式，避免垃圾泄漏和环境污染，减少了人工参与，减轻了工人

的劳动负担。确保垃圾能够迅速、彻底地从垃圾箱中排出，提高

作业效率。填装器能够加快垃圾装填速度，缩短作业时间。使垃

圾能够均匀、有序地进入垃圾箱，充分利用空间。减少垃圾在装

填过程中对垃圾箱的冲击和磨损，延长垃圾箱的使用寿命。卸料

门能够精准调节垃圾的卸料速度和流量，保证卸料过程的稳定和

可控。在卸料过程中，控制卸料门的开启程度，避免意外事故的

发生。

（5）液压、电气、气路系统：其中液压和电气部分同车厢

可卸式垃圾车，气体的压缩性使得气路系统能够快速响应和执行

动作，适用于对速度要求较高的操作。气体通常较为清洁，不会

造成环境污染，适用于对环境要求较高的场合。在某些危险环境

中，如易燃易爆场所，气路系统具有较好的安全性。

创新指标选取依据：根据垃圾车产品舆情分析、市场需求，

选取客户及品牌关注度高的项目作为创新指标，选取环保性（车

厢可卸式垃圾车）或装载容积（压缩式垃圾车）、经济性、智能

化程度、适应性等方面的描述为创新指标。具体理由如下：

（1）环保性：从长远来看，重视垃圾车的环保性有助于减

少二次污染、降低能源消耗、促进资源回收利用推动整个垃圾处

理行业的技术创新和可持续发展，为构建绿色、低碳、美丽的社

会环境作出重要贡献。

（2）经济性;客户重点关注车辆价格，每公里或每工作小时

的燃油消耗，定期保养、零部件更换等费用。
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（3）智能化程度;智能化能显著提高垃圾收集和运输的效

率，有助于实现更精确的垃圾分类和处理，加强对垃圾车的实时

监控和管理，还能提升作业的安全性。智能化顺应了现代城市管

理的需求，有助于打造更清洁、更高效、更环保的城市环境，提

升城市的整体形象和居民的生活质量。

（4）适应性：垃圾车的适应性能够应对不同的天气条件、

不同地理环境和道路条件是保障垃圾收运工作稳定、高效、环保

进行的关键因素，对于维护城市的卫生和环境质量具有不可替代

的重要作用。

（5）装载容积：合理的装载容积能够确保垃圾车在短时间

内收集到更多的垃圾，从而提高垃圾收集效率；通过减少运输次

数和缩短作业时间，可以降低垃圾车的运营成本和能耗；不同大

小的装载容积能够适应不同场合的垃圾收集需求，使得垃圾车能

够在各种环境中高效运作。

3.2 指标体系

3.2.1 旅居车

旅居车企业标准“领跑者”评估指标体系主要参考 QC/T

776-2017《旅居车》、GB/T 22551-2023《旅居车辆 居住要求》、

GB/T 41601-2022《旅居车辆 安全通风要求》、GB/T 42289-2022

《旅居车辆 居住用电气系统安全通用要求》等相关要求，详见

表 2。
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表 2 旅居车产品评价指标体系
序

号

指标

类型
指标名称 指标要求 检验标准

1

基础

指标

最大设计总质量、

轴荷
符合 GB 1589-2016 第 4 章要求 GB 1589-2016

2 平顺性
符合QC/T474-2011表1中其他客车平

顺性等效均值限值的要求
QC/T 474-2011

3
外部照明及光信号

装置
符合 GB 4785-2019 第 4、5 章要求 GB 4785-2019

4 驾驶员耳旁噪声 ≤90dB（A） QC/T 776-2017

5
行驶安全和侧倾稳

定角

符合 GB 7258-2017 中 4.6和第 9章要

求
GB 7258-2017

6
踏步高度及踏步装

置

乘客门第一级踏步高不超过 380mm，

其他踏步高不超过 230mm。

踏步装置能够承担 2000N 的力。此力

垂直作用在台阶任意 100mmX 150mm

区域内，并持续 5 min，弹性变形量

不超过 10mm。

QC/T 776-2017

7

核心

指标

车厢

保温性
厢体的传热系数应≤

1.4W/m²·K
QC/T 776-2017

8 密封性
符合QC/T 476-2007表1

要求
QC/T 476-2007

9 空气质量
符合 GB/T 18883-2022

表 1 要求

GB/T

18883-2022

10 内饰燃料
水 平 燃 烧 速 度 ≤

70mm/min
QC/T 776-2017

11 炊事设施 符合 QC/T 776-2017 中 4.3 要求 QC/T 776-2017

12 供排水设施 符合 QC/T 776-2017 中 4.4 要求 QC/T 776-2017

13 卫生设施 符合 GB/T 22551-2023 中 5.6 要求
GB/T

22551-2023

14 存储设施 符合 GB/T 22551-2023 中 5.3 要求
GB/T

22551-2023

15 电气系统 符合 GB/T 42289-2022 要求
GB/T

42289-2022
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16 供热设备 符合 QC/T 776-2017 中 4.8 要求 QC/T 776-2017

17 燃气系统 符合 QC/T 776-2017 中 4.9 要求 QC/T 776-2017

18 安全通风要求 符合 GB/T 41601-2022 第 4、5 章要求
GB/T

41601-2022

19
创新

指标

基础指标、核心指标之外的，能体现产品特点或优势的其他

指标，包括但不限于：爬坡性能、续航能力、适应能力等
企业描述

3.2.2 垃圾车

垃圾车企业标准“领跑者”评估指标体系主要参考 QC/T

936-2013《车厢可卸式垃圾车》、QC/T 1107-2019《压缩式垃圾

车》、QC/T 52-2015《垃圾车》、CJ/T 127-2016《压缩式垃圾

车》等相关要求，车厢可卸式垃圾车评价指标体系，详见表 3，

压缩式垃圾车评价指标体系，详见表 4。

表 3 车厢可卸式垃圾车产品评价指标体系

序号
指标

类型
指标名称 指标要求 检验标准

1

基础

指标

外廓尺寸和

质量
符合要求 GB 1589-2016

2
侧倾稳定角

和制动性能
符合要求 GB 7258-2017

3
外部照明和

光信号装置
符合要求 GB 4785-2019

4
加速行驶车

外噪声
符合要求 GB 1495-2002

5
侧面和后下

部防护装置
符合要求 GB 11567-2017

6

外观

总体

要求

表面应光滑平整，无明显的凹凸等

影响外观的缺陷。
QC/T 936-2013

7
焊缝

质量
符合要求

JB/T

5943-2018

8 油漆 符合要求 QC/T 484-1999
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涂层

9 镀层 符合要求 QC/T 625-2013

10

核心

指标

主要部件

拉臂

式自

装卸

装置

符合要求 QC/T 848-2011

11
液压

系统

a)液压系统应符合 GB/T 3766 的规

定。

GB/T

3766-2015

b)液压系统应设置安全阀，其调整

压力应为系统额定工作压力的

110%。

c)液压系统工作时，液压油箱内油

温不应超过 80℃。

d)液压系统的管线布置应合理、整

齐、美观、夹持牢固，不应与运动

部件发生摩擦和干涉。

e)在额定载荷的作用下，举升厢体

至 20°卸料角的位置停留 5min，

主举升油缸活塞杆的沉降量不大

于 2mm。

QC/T 936-2013

12
电控

系统

电控系统的线路布置应整齐、夹持

牢固，不应与运动部件发生摩擦和

干涉，穿过金属件时要设置保护

套。

QC/T 936-2013

13 可靠性

垃圾车在额定载荷下，装箱、卸箱和卸料作

业循环各 1000 次试验，可靠度应不小于

80%。

QC/T 936-2013

14 最大卸料角 垃圾车最大卸料角α不小于 43°。 QC/T 936-2013

15 作业时间
在额定工况下装厢作业、卸箱作业和卸料作

业时间均不超过 60s。
QC/T 936-2013

16
创新

指标

环保性：作业噪声、动力系统等 企业标准描述

17 经济性：燃油消耗率、车辆价格、维护成本等 企业标准描述

18 智能化程度：自动化操作程度、远程监控功能等 企业标准描述
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19
适应性：适应不同类型垃圾的能力（固体、液体）；不同

气候条件和道路适应能力（爬坡性）等
企业标准描述

表 4压缩式垃圾车产品评价指标体系

序号
指标

类型
指标名称 指标要求 检验标准

1

基础

指标

外廓尺寸、

轴荷和质量

限值

符合要求 GB 1589-2016

2

侧倾稳定

角、制动性

能和运行安

全

符合要求 GB 7258-2017

3
外部照明和

光信号装置
符合要求 GB 4785-2019

4
侧面和后下

部防护装置
符合要求 GB 11567-2017

5
加速行驶车

外噪声
符合要求 GB 1495-2002

6

外观

总体要求

垃圾车外表面应光洁平整，应

无明显压痕及划痕。所有外露

金属表面应作防锈处理。

QC/T

1107-2019

7 油漆涂层 符合要求 QC/T 484-1999

8
镀层和化

学处理层
符合要求 QC/T 625-2013

9 焊接质量 符合要求
JB/T

5943-2018

10

核心

指标

1次作业循

环时间

上料循环

时间
≤35s

QC/T

1107-2019

11
压缩循环

时间
≤30s

QC/T

1107-2019

12
卸料循环

时间
≤60s

QC/T

1107-2019
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13 可靠性 可靠度应大于或等于 80%。
QC/T

1107-2019

14 作业噪声 作业噪声应不大于 88dB(A)。
QC/T

1107-2019

15

主要部件

垃圾箱
符合 QC/T 1107-2019 中 4.4.1

要求

QC/T

1107-2019

16 上料机构
符合 QC/T 1107-2019 中 4.4.2

要求

QC/T

1107-2019

17 . 压缩机构
符合 QC/T 1107-2019 中 4.4.3

要求

QC/T

1107-2019

18 卸料机构
符合 QC/T 1107-2019 中 4.4.4

要求

QC/T

1107-2019

19
填装器、

卸料门

符合 QC/T 1107-2019 中 4.4.5

要求

QC/T

1107-2019

20

液压、电气、

气路系统

液压系统 符合要求（第 5、7 章）
GB/T

3766-2015

21 液压元件 符合要求（第 4章）
GB/T

7935-2005

22

液压油的

固体污染

度限值

符合 QC/T 29104-2013 表 2 要

求

QC/T

29104-2013

23

创新

指标

装载容积等：车厢能够容纳垃圾的最大空间。 企业标准描述

24 经济性：燃油消耗率、车辆价格、维护成本等。 企业标准描述

25 智能化程度：自动化操作程度、远程监控功能等。 企业标准描述

26
适应性：适应不同类型垃圾的能力（固体、液体）；不同

气候条件和道路适应能力（爬坡性）等。
企业标准描述

4.企业标准数据来源

按照《辽宁省关于企业标准“领跑者”制度实施方案》要求，

在企业标准信息公共服务平台（https://www.qybz.org.cn/）检

索专用车领域企业执行的近三年（截至 2024 年 10 月 31 日）现
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行有效的企业标准相关信息。

5.参评企业标准的合规性判定

入围旅居车、垃圾车企业标准“领跑者”评估名单的企业标

准应符合下列要求：

（1）法律、法规以及强制性国家标准

（2）《企业标准化促进办法》

（3） GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化

文件的结构和起草规则》

（4）GB/T 20001.10-2014《标准编写规则 第 10 部分：产

品标准》

6.企业标准“领跑者”评分名单形成

依据《辽宁省企业标准“领跑者”制度实施方案》（辽市监

联〔2022〕 15 号）要求，评估单位对近三年（2021 年 10 月 31

日至 2024 年 10 月 31 日）企业标准信息公共服务平台上公开的

现行有效的旅居车和垃圾车企业标准分别进行采集，采集的标准

经评估机构进行合规性判定、规范性及关键指标比对后，分

别选取前 5 名企业的产品标准进入初选入围名单。

7.企业标准“领跑者”确定

在企业标准“领跑者”初选入围名单的基础上，召开评估会

议，评估人员以“熟悉行业发展、熟悉企业经营、熟悉核心技术”

为原则组成评估专家工作组。根据评估方案以专家打分的方式对

企业声明公开的产品标准进行评估与复核，形成企业标准排名并

确定入围名单。在收到企业补充信息及参与“领跑者”回复确认

（含自我声明）后，确定旅居车/垃圾车产品企业标准“领跑者”
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推荐名单（表 5）。

表 5 2024 年辽宁省旅居车/垃圾车产品企业标准“领跑者”推荐名单

评估机构：大连标准认证研究院有限公司

企业名称 标准编号 标准名称 产品名称

核心指标

8.动态监管

被认定为“领跑者”的企业出现下列情况之一的，取消其“领

跑者”称号，三年内不得参与“领跑者”评估，不得继续享受“领

跑者”制度相关的优惠政策。

（1）企业生产装备、工艺等发生重大变化且严重影响产品

性能的；

（2）企业标准发生变化，且核心指标水平出现降低的；

（3）出现重大环保安全事故和产品质量问题的；

（4）产品抽检达不到公开标准水平的；

（5）侵犯知识产权行为的；

（6）通过弄虚作假入选“领跑者”或存在其他诚信问题的；

（7）由于其他原因须退出“领跑者”名单的。
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四、相关附件材料

1.法人证书复印件（加盖公章）；
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2.牵头或参与制定的标准清单及证明材料；

附表 1 牵头或参与制定的标准清单（部分）

序

号
标准编号 标准名称 发布日期 标准状态

1 DB21/T 3658-2022 冰雪旅游景区管理与服务规范 2022.11.30 现行有效

2
DB2102/T

0061-2022

人防工程平时使用安全管理规

范
2022.12.15 现行有效

3
DB2102/T

0062-2022
商贸流通标准化工作指南 2022.12.15 现行有效

4
DB2102/T

0063-2022
商贸物流信息化建设指南 2022.12.15 现行有效

5
DB2102/T

0064-2022
商贸物流绿色仓储与配送要求 2022.12.15 现行有效

6
DB2102/T

0065-2022
绿色商场评价规范 2022.12.15 现行有效

7
DB2102/T

0091-2023

知识产权信息公共服务网点服

务规范
2023.10.27 现行有效

8
DB2102/T

0074-2023

公共机构生活垃圾分类工作评

价规范
2023.04.04 现行有效

9
DB6505/T

175-2023
制氢加氢一体站技术规范 2023.11.15 现行有效

10
DB2102T

0009-2020

制冷与空调机房托管保运服务

规范
2020.12.22 现行有效

11
DB2102T

0010-2020
氨制冷系统 4S 安全维保 2020.12.22 现行有效

12
DB2102T

0011-2020

螺杆制冷压缩机维修技术与服

务规范
2020.12.22 现行有效

13
DB2102T

0012-2020

码头无人值守汽车衡消息传输

格式
2020.12.22 现行有效

14 DB21/T 2573-2023 城市轨道交通公共信息标志 2023.09.30 现行有效

15
DB2102/T

0099-2023
城市照明技术规范 2023.12.29 现行有效

16
DB2102/T

0101-2023
商标代理服务规范 2023.12 .29 现行有效

17
DB2102/T

0115-2024
农贸市场智慧化建设规范 2024.03 .25 现行有效

18
DB2102/T

0117-2024

管材立体仓库智能化管理系统

技术规程
2024.03. 25 现行有效
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3.评估人员职称等证明材料；
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4.参与产品或服务标准评估项目的证明材料。
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附表 2 汽车产品及服务企业标准评价目录

序号 标准编号 标准名称 单位名称

1 Q/DHC 0001-2019 HCC 系列旅居车 大连暠霸旅行车制造有限公司

2 Q/210213 DPD 001-2019 旅居车 大连鹏迪电动车辆有限公司

3 Q/210283 ALLIED 20-2020 隐形车衣保护膜标准 大连爱瑞德纳米科技有限公司

4 Q/DXF0001-2019
iBus 城市公共汽、电车收费设备

电子收费机
大连现代高技术集团有限公司

5 Q/DNST 0001-2020 汽车售后服务专用工具 大连纳思达汽车设备有限公司

6 Q/DHX 003-2020 刹车干燥剂 大连海鑫化工有限公司

7 Q/LF 142-2020 汽车冷凝器清洗剂 罗孚(大连)汽车用品有限公司

8 Q/LF 201-2019 刹车盘清洗剂 罗孚(大连)汽车用品有限公司

9 Q/LF 206-2019 刹车管道清洗剂 罗孚(大连)汽车用品有限公司

10 Q/AGZ Hei8-2021 车用汽油清洗剂 阿甘佐(大连)科技有限公司

11 Q/DZK 0004-2015 电机车 大连重矿设备制造有限公司

12 Q/DFR 0006-2018 和谐内燃机车专用柴油机油 大连法斯特润滑油有限公司

13 Q/DLBF201-2021 机车高压电压互感器 大连北方互感器集团有限公司

14 Q/DLC 001-2015 三维定位车 大连连船重工有限公司

15 Q/DDXX 001-2024 车用甲醇双燃料转换器 丹东鑫芯汽车新能源科技有限公司
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